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@ Sdlo el personal técnico capacitado debe manejar, instalar y mantener los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de mantenimiento antes de la operacion.

@ Los reductores Lentax se entregan con lubricacion de fabrica. Antes de la operacidn, revise el nivel
de aceite de acuerdo con las instrucciones de este manual de mantenimiento.

@ Los usuarios de los reductores Lentax pueden solicitar un ejemplar de este manual de mantenimiento
u obtenerlo de www.lentax.com.




Cuadernillo RIN 19/11/23 P&gina 02

wLENTAX

Indice
GArANTA oo 2 Conexion ala maquinaria.......... . 6
Precauciones de seguridad............cccoovvveccermerrrrceee. 2 Lubricacion ... 7-14
Inspeccién y almacenamiento..........cccoocooerveeernnnne. 3 Planos constructivos ..., 15-32
LLE 105 011 5 (=TS 4  Localizacion de fallas ..., 33-34
INStAIACION ....ooooe e 5 APENAICE .. 35-40

IMPORTANTE

Garantia

@ Todos los equipos fabricados por LENTAX cuentan con un plazo de garantia. La validez de dicha garantia de fabricacién
depende de que se hayan respetado las premisas de manipulacién, instalacién, montaje puesta en marcha y manteni-
miento que se recomiendan en el presente manual, por lo que sugerimos respetar todo lo que aqui se detalla.

Precauciones de seguridad

@ Lea cuidadosamente este manual de mantenimiento y todos los documentos que lo acompafian antes del uso del
equipo (instalacidn, operacion, mantenimiento, inspeccion, etc.). Aseglrese de comprender bien a fondo la maquina,
la informacion sobre seguridad, y todas las precauciones relacionadas con una operacion correcta.

Conserve este manual para consultas en el futuro.

@ Preste atencién a las advertencias ‘PELIGRO’ y ‘ATENCION’ relacionadas con la seguridad y el uso correcto del equipo.

la muerte.

0 PELIGRO : Un manejo incorrecto puede provocar dafios fisicos, graves lesiones personales y/o

A ATENC'ON : Un manejo incorrecto puede provocar dafios fisicos y/o lesiones personales.
Los asuntos A ATENCION pueden generar graves peligros, dependiendo de la situacion. Asegurese de observar las

importantes advertencias que se describen en este manual.

© reucro

@ El transporte, instalacidn, tendido de tuberias, operacién, mantenimiento e inspecciones deben ser realizados
por técnicos apropiadamente capacitados; de lo contrario pueden producirse lesiones, o dafos a la maquina.

@ Cuando la unidad vaya a utilizarse en un sistema para el transporte de seres humanos, debe instalarse un
dispositivo secundario de seguridad para la proteccién contra accidentes que puedan resultar en lesiones,
muerte, o dafios al sistema, consulte a especialistas en la materia.

@ Cuando la unidad vaya a utilizarse para un elevador, instale en el lado del elevador un dispositivo de seguridad para
impedir su caida; de lo contrario pueden producirse graves lesiones, muertes, o dafios al elevador.

A ATENCION

Haga funcionar la unidad Unicamente dentro de sus especificaciones de disefio y desempefio; de lo contrario
pueden producirse lesiones o dafios al sistema.

Mantenga sus manos y todo objeto extrafio lejos de las piezas internas mdviles de la unidad; de lo contrario pueden
producirse lesiones o dafos al sistema.

Retire inmediatamente de la linea las unidades dafiadas, y no reanude la operacion hasta que estén correctamente
reparadas.

Las modificaciones o alteraciones de cualquier tipo realizadas en la unidad anularan la garantia y todo

reclamo subsiguiente.

Recomendamos la utilizacién de repuestos originales LENTAX para asegurar el buen funcionamiento.

No quite la placa de identificacién.

@ Los reductores Lentax se entregan con lubricante. Antes de la operacion, revise los niveles de aceite de acuerdo con las
instrucciones de la seccién Lubricacion de este manual.
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Inspeccidon y almacenamiento

Inspeccion luego de la entrega

1 A\ ATENCION

@ Para evitar lesiones, antes de desembalar el reductor, verifique que este posicionado en el montaje correcto.
Algunas unidades no son enviadas en su posicion de montaje correcto, por lo que re-posicionarlas puede ser necesario.
@ Verifique que el reductor recibido coincida con su pedido. La instalacion de un producto incorrecto puede ocasionar
lesiones personales o dafios al sistema.
® No quite la placa de identificacion.

Luego de la entrega del reductor Lentax, verifique que:

(1) Lainformacion de la placa de datos coincida con su pedido.
(2) Ninguna pieza se haya dafiado durante el transporte.
(3) Todos los tornillos y tuercas estén firmemente apretados.

Si hubiera alguna duda sobre si la unidad entregada no coincide con su pedido, comuniquese con nuestro dto. de ventas.

Informacion de la placa de identificacion

7 - N\

K YN ‘nf®‘

L INDUSTRIA ARGENTINA J
Modelo de reductor TIPO POS. Posicion de Montaje
Velocidad de Salida /Relacién R.P.M./REL.
Numero de serie N°

MOBIL MOBIL MOBIL
N\ = 7

Fig.3-1 Placa de identificacion de Reductor Lentax

®Tenga preparada la informacién de MODELO/TIPO, NUMERO DE SERIE, y VELOCIDAD/RELACION, cuando haga consultas.

Almacenamiento

No almacene el reductor Lentax por periodos mayores que seis meses, a menos que se haya especificado un
almacenamiento de largo plazo cuando se hizo el pedido. Siga las instrucciones indicadas por nuestro dto.Técnico
cuando la unidad sea almacenada por un periodo de tiempo mayor a 6 meses antes de su instalacion.

Lugar de almacenamiento

Almacene el reductor en interiores, en un sitio limpio y seco que esté relativamente libre de humedad, polvo,
fluctuaciones extremas de temperatura y gases corrosivos. No lo almacene en exteriores o en lugares humedos.

Periodo de almacenamiento

Hasta seis meses:

(1) Verifique el nivel del lubricante recomendado (vea la seccién Lubricacidon de este manual).
(2) Cada dos o tres meses, haga girar el eje a mano una cantidad de vueltas equivalente a la relacién de reduccion.
Por ejemplo, si la relacién fuera 50/1, haga girar el eje 50 vueltas completas como minimo.

Para periodos mayores a seis meses recomendamos consultarnos.
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Almacenamiento (.m) Transporte

Operacion después del almacenamiento

(1) Los retenes de aceite se deterioran cuando quedan expuestos a altas o bajas temperaturas y a los rayos ultravioleta (UV).
Inspeccidnelos antes de operar el reductor Lentax.

(2) Después de la puesta en marcha del reductor verifique que no haya sonidos, vibraciones o elevaciones de temperatura
anormales. Si observa alguna anormalidad, comuniquese con su agente, distribuidor u oficina de ventas
mas cercana.

Transporte

€@ PELIGRO

No se pare directamente debajo de una unidad suspendida por una gria u otro mecanismo de elevacion;
esto podria producir lesiones o la muerte.

/N ATENCION

Tenga mucho cuidado para evitar la caida del reductor. Si se provee un perno u orificio para suspension,

asegurese de usarlo.

Después de montar un reductor Lentax en un equipo, no eleve la maquina completa utilizando el perno u orificio
para suspension; esto podria ocasionar lesiones personales o dafios al equipo y/o al dispositivo de elevacién.
Antes de la elevacion busque en la placa de caracteristicas, cajon de embalaje, plano esquematico, catdlogo, etc.,

el dato del peso del accionamiento o reductor Lentax. Nunca eleve una unidad cuyo peso supere la especificacion
de la gria u otro mecanismo utilizado para la elevacidn; esto podria ocasionar lesiones personales o dafios al equipo
y/o al dispositivo de elevacion.
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Instalacion

O PELIGRO

@ No haga funcionar una unidad estdndar en una atmdsfera explosiva; podria producirse un choque eléctrico,
lesiones personales, explosion, incendio o dafios al equipo.

@ Instale los inversores en un lugar libre de gases explosivos; de lo contrario puede producirse un choque
eléctrico, lesiones personales, explosion, incendio o dafios al equipo.

/N ATENCION

No use el reductor Lentax en aplicaciones distintas de las que se indican en la placa de caracteristicas.

Esto podria provocar choque eléctrico, lesiones personales o dafios al equipo.

No coloque objetos inflamables cerca del reductor; podria producirse un incendio.

No coloque cerca del reductor ningun objeto que pueda obstruir la ventilacion. La ventilacidn insuficiente
puede dar lugar a una acumulacidn excesiva de calor, con la posibilidad de provocar quemaduras o un incendio.
No se pare sobre el reductor ni se cuelgue de él; podria sufrir lesiones.

No toque el eje, el interior del chavetero o el borde del ventilador de enfriamiento del motor con

las manos descubiertas; podria sufrir lesiones.

Cuando el reductor se utilice en una aplicacidon de procesamiento de alimentos, instale una bandeja de aceite
como proteccion contra la contaminacion de aceite que podria ocurrir durante una rotura o falla del equipo.

Ubicacion de instalacidn

Temperatura ambiente: -102Ca 40 °C

Humedad ambiente: Maxima: 85 %

Altitud: Maxima: 1000 m

Atmésfera ambiental: La atmadsfera debe estar libre de gases corrosivos, gases explosivos y vapor, bien ventilada y libre
de polvo.

Ubicacion:

En interiores, en un lugar limpio y seco.

Para condiciones de instalacion distintas a las descritas rogamos consultarnos.

Proteja la caja de engranajes de la exposicion a la luz solar directa.

Los reductores para aplicaciones en exteriores, a prueba de explosiones u otras condiciones especiales,
estan disefiados para funcionar en esas condiciones sin ninglin problema.

Instale los reductores en lugares en los que las operaciones de inspeccidn, mantenimiento y

reparacion puedan realizarse con facilidad.

Instale los reductores sobre una base suficientemente rigida.

Angulo de instalacion

Instale el reductor Lentax sobre una base bien nivelada. (Si la instalacion debe ser en una base inclinada, rogamos consultarnos).

Si la unidad esta

fabricada para una instalacidn inclinada, no la instale en un dngulo distinto al especificado.

Para un reductor estandar, el angulo de instalacion debe estar comprendido entre los limites que se indican en la Fig. 5-1.
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1 Limites del angulo de instalacion en ejes de entrada y salida (en el ejemplo: linea KTP)
Valores validos para otras lineas con ejes de entrada y salida a 90°.
Para otras lineas con ejes paralelos o coaxiales asumir los valores correspondientes al eje de salida.
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/\ ATENCION

@ Al acoplar el reductor Lentax a una carga, confirme que la alineacién esté dentro de los limites especificados
que se indican en el manual de mantenimiento, planos, catdlogo, etc. De lo contrario pueden producirse dafios
al sistema debido a la desalineacion.

@ Apriete correctamente todos los pernos con el valor de par especificado en el plano, catélogo, etc.,
para prevenir dafios al sistema a causa de piezas sueltas.

@ Cuando se utilice una correa para acoplar el reductor con la maquina impulsada, verifique que la tensién de la correa
y la alineacion de la polea estén dentro de los limites especificados. Cuando la unidad se acople directamente con
la maquina impulsada, verifique que la alineacidn esté dentro de los limites especificados; de lo contrario,
el sistema puede dafiarse a causa de la desalineacion.

@ Cuando el eje esté girando libremente (es decir, sin carga) quite la chaveta unida temporariamente al eje de
salida del reductor Lentax; de lo contrario, puede sufrir lesiones.

@ Confirme el sentido de rotacién antes de acoplar el reductor Lentax con la maquina impulsada.
Un sentido incorrecto de rotacién puede provocar lesiones o dafios al sistema.

@ Instale dispositivos de proteccién apropiados cerca de las piezas rotativas; de lo contrario, puede sufrir lesiones.

(1) Acoplamiento
e Cuando instale las conexiones de los ejes a los equipos Lentax siga las recomendaciones de

instalacién de los fabricantes. La informacidn que sigue se suministra Unicamente como referencia.
Las instrucciones de instalacién de los fabricantes reemplazan a toda informaciéon suministrada a

continuacion.

o Las dimensiones (A, By X) ilustradas en la Fig.6-2 deben cumplir con las tolerancias indicadas en la Tabla 6-A. ==
Roscado en el

e Al instalar un acoplamiento, no aplique fuerzas de impacto o empuje excesivo al eje;
podria dafiar el rodamiento.
e Se recomienda para el montaje el ajuste por contraccion, o el roscado en el extremo del eje (Fig. 6-1).

! > le

Fig. 6-2

(2) Cadena, pifidn y engranaje
o El angulo de tensidn de la cadena debe ser perpendicular al eje del reductor Lentax.
e El circulo primitivo del pifidn y el engranaje debe ser mayor que el triple del didmetro del eje.
e Posicione el pifidn y el engranaje tan cerca del reductor Lentax como sea posible, para que

el punto de aplicacidn de la carga esté cerca de la linea de centro vertical del reductor (Fig. 6-3).

(3) CorreaenV
e Una tension excesiva de la correa en V dafiara el eje de salida y el rodamiento.
El valor debe ser el especificado por el fabricante de la correa en V.

e La excentricidad del paralelismo entre dos poleas debe ser menor que 0.5’ (Fig. 6-4).

e Siusa mas de una correa enV, use un conjunto apareado, con longitudes circunferenciales idénticas.

Eje

Acoplamiento

I

Reductor Lentax

Eje

Acoplamiento
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T
1
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Tabla 6-A. Tolerancia de alineacién del acoplamiento

Acoplamiento  Eje

w1

extremo del eje

Fig. 6-1

Tolerancia de la dimensién A

0,05 mm (0,002 pulgadas)

Tolerancia de la dimensién B

0,05 mm (0,002 pulgadas)

Tolerancia de la dimensién X

Especificada por el fabricante
del acoplamiento

Reductor Lentax

AX
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Lubricacion linea C

Mantenimiento de lubricacién
Ubicacién de tapones de llenado, nivel y drenaje segln sea la posicién de montaje

Posicion de montaje
B3 V6
> 0 Modelo B5 B8 B8 V1 Rosca
+ © &6 B3-B5 B7 V5-V3
o o v? o Ccoo 0,24 0,28 0,37 060 | -
co 0,61 0,70 0,91 150 | -
Laco opuost B3 B5 B6 c1 0,75 1,30 1,25 220 | M16x15
B3-B5 En Tapa &) 1,20 2,10 1,80 330 | M16x15
c 2,23 4,00 3,10 5,50 M16x 1,5
ca 4,22 7,50 6,00 12,60 | M20x1,5
. En base de cuerpo ca5 7,00 10,00 9,00 16,50 | M20x 1,5
el cs 9,00 16,00 18,00 26,40 | M20x15
1 0 B Ccé 16,80 19,00 25,00 49,00 M20x 1,5
Q@ Lo = E Tabla 7-A : Cantidad aprox. de aceite en litros.
Modelos €0 y CO0 con /ubricante sintético provisto de fabrica:
en Tops B8 B7 MOBIL GLYGOYLE grado 1SO 460 o similar (vida atil 50.000 hs).
Modelos C1...C6 con lubricante mineral provisto de fabrica:

MOBIL GEAR 600 XP 320, EP MOBIL 632 grado ISO 320, o similar.

LLENADO O P
NIVEL <
"""! Lado opuesto - Opu‘so DRENAJE .
[<]
+ 'I’_T_—n' L — Retirar Tapén
Adicional ” ‘l ” ‘l para Transporte
(=) En Tapa
I V5 Re;arTap[')n 7 J & L = — Colocar Tapén
VA V3 ” ‘l ” ‘l de Venteo
V6 - .
Fig. 7-1 Fig. 7-2

Importante : En equipos con lubricante mineral reemplazar el tapdn de llenado ciego a fines de transporte por

por el tapdn de venteo perforado provisto para operacion, para evitar pérdidas y dafos en los sellos (Fig. 7-2).

Tabla 7-B. Intervalo de cambio de aceite mineral

Aceite lubricante de origen mineral Condiciones de uso

Primera vez |Después de 500 horas o seis meses de operacion (lo que ocurra primero).

Cambio | Segunda vez Después de 2500 horas o seis meses de operacion (lo que ocurra primero).

de aceite Tercera vez |Cada 5000 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea 90 2C o menor

y siguientes | 343 2500 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea mayor que 90 ©C
Si la atmdsfera contiene gases corrosivos , ambiente con polvillo silice u otros contaminantes, consulte a su proveedor de lubricante.
Las capacidades aproximadas de aceite para posiciones de montaje estandar se indican en la Tabla 7-A, La cantidad de aceite indicada en
el presente catdlogo no es exacta. Para determinar la cantidad de aceite recomendada, retire el tapdn @ del equipo y verifique el nivel
correcto determinado cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rbsca (Fig. 7-1).
Rellenado de aceite
e En caso de necesitar agregar, utilizar misma marca y tipo de lubricante 6 consulte compatibilidad con los respectivos fabricantes.
e Suministre aceite a través del tapdn de llenado O ubicado en la parte superior de la unidad, controle retirando el tapén de

nivel de la unidad @ , el volumen adecuado se logra cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rosca (Fig. 7-1).
e Para inspeccionar, se retira el tapdn de nivel O de la unidad, el lubricante debe alcanzar el borde inferior de la rosca (Fig. 7-1).

El equipo no debe estar en marcha, porque el nivel de aceite medido en esas condiciones serd incorrecto.
e Verifique el nivel de aceite cuando el lubricante esté cerca de su temperatura de operacion, a fin de obtener lecturas del

nivel de aceite mas precisas.

Luego del funcionamiento esperar un tiempo prudencial para que el lubricante regrese al cérter.
e En la puesta en marcha inicial, reparacion o después de un tiempo prolongado sin operacién, complete el nivel de lubricante

hasta la marca inferior del indicador de nivel. Haga funcionar la unidad con baja carga durante aproximadamente 5 minutos,

apague el equipo, revise y reajuste el nivel de aceite si fuera necesario.

Los rodamientos lubricados con grasa se envian con grasa de fabrica, en donde se proveen engrasadores revisar peridodicamente.

Intervalo Velocidad de entrada
Cada 1500 h 750 rpm o menor
Cada 1000 h 750 a 1800 rpm

Tabla 7-C. Intervalo de engrase
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Lubricacion linea F

Mantenimiento de lubricacién
Ubicacién de tapones de llenado, nivel y drenaje segln sea la posicién de montaje

Posicion de Montaje
B3 - HB3 V1-Hv1
Modelo B5 - HB5 B4 - HB4 V3-Hv3 Rosca
H1- BH1 B8 - HB8 V5 - HV5
H2 - BH2 V6 - HV6
FOO 0,77 0,70 1,20 |
FO 1,25 1,15 2,10 M16x 1,5
F1 1,90 2,00 3,30 M16x 1,5
F2 3,40 3,50 6,80 M16x 1,5
F3 6,80 7,40 12,40 M16x 1,5
F4 12,90 12,00 22,80 M20x 1,5
ggb F45 17,00 16,00 36,50 M20x 1,5
a
Entopa) gm Tabla 8-A : Cantidad aprox. de aceite en litros.
n}a Modelo FOO0 con lubricante sintético provisto de fabrica:
3 etapas MOIL GLYGOYLE grado I1SO 460 o similar (vida util 50.000 hs).
Modelos FO0...F45 con lubricante mineral provisto de fabrica:

MOBIL GEAR 600 XP 320, EP MOBIL 632 grado ISO 320, o similar.

_ LLENADO O
V5 P == o NIVEL fas )
\’_/‘:\1/5 DRENAJE [ ) o
HV1
Agujero adicional \9 ] e
J (En tapa) ; G L - L ] Retirar Tapén
! Agujero adicional ara Transporte
. @ (En tapa) ” ‘l ” ‘l P P
o V3 =
V6 ~ J § L =
: HV3 Retirar Tapon . i R - Colocar Tapén
& U J HV6 ” ‘l ” ‘l de Venteo
Fig. 8-1 Fig. 8-2

Importante : En equipos con lubricante mineral reemplazar el tapdn de llenado ciego a fines de transporte por

por el tapdn de venteo perforado provisto para operacion, para evitar pérdidas y dafos en los sellos (Fig. 8-2).

Tabla 8-B. Intervalo de cambio de aceite mineral
Aceite lubricante de origen mineral Condiciones de uso

Primera vez |Después de 500 horas o seis meses de operacidon (lo que ocurra primero).

Cambio Segunda vez |Después de 2500 horas o seis meses de operacion (lo que ocurra primero).

de aceite Terceravez |Cada 5000 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea 90 2C o menor

y siguientes | ca4a 2500 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea mayor que 90 °C

Si la atmésfera contiene gases corrosivos , ambiente con polvillo silice u otros contaminantes, consulte a su proveedor de lubricante.
Las capacidades aproximadas de aceite para posiciones de montaje estandar se indican en la Tabla 8-A, La cantidad de aceite indicada en
el presente catdlogo no es exacta. Para determinar la cantidad de aceite recomendada, retire el tapdn @ del equipo y verifique el nivel
correcto determinado cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rbsca (Fig. 8-1).
Rellenado de aceite
e En caso de necesitar agregar, utilizar misma marca y tipo de lubricante 6 consulte compatibilidad con los respectivos fabricantes.
e Suministre aceite a través del tapdn de llenado O ubicado en la parte superior de la unidad, controle retirando el tapén de
nivel de la unidad & , el volumen adecuado se logra cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rosca (Fig. 8-1).
e Para inspeccionar, se retira el tapdn de nivel O de la unidad, el lubricante debe alcanzar el borde inferior de la rosca (Fig. 8-1).
El equipo no debe estar en marcha, porque el nivel de aceite medido en esas condiciones serd incorrecto.
e Verifique el nivel de aceite cuando el lubricante esté cerca de su temperatura de operacion, a fin de obtener lecturas del
nivel de aceite mas precisas.
Luego del funcionamiento esperar un tiempo prudencial para que el lubricante regrese al cérter.
e En la puesta en marcha inicial, reparacion o después de un tiempo prolongado sin operacién, complete el nivel de lubricante
hasta la marca inferior del indicador de nivel. Haga funcionar la unidad con baja carga durante aproximadamente 5 minutos,
apague el equipo, revise y reajuste el nivel de aceite si fuera necesario.
Los rodamientos lubricados con grasa se envian con grasa de fabrica, en donde se proveen engrasadores revisar peridodicamente.

Intervalo Velocidad de entrada
Cada 1500 h 750 rpm o menor
Cada 1000 h 750 a 1800 rpm

Tabla 8-C. Intervalo de engrase
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Lubricacion linea R

Mantenimiento de lubricacién
Ubicacién de tapones de llenado, nivel y drenaje segln sea la posicién de montaje

Posicion de Montaje
O B3 V6
,_,f ( B5 B6 B8 Vi ROSCA
'_“LE { Modelo | B3-BS B7 V5-v3
B3 BS e FR 0,10 0,10 0,10 015 |
B3-B5
™ 0,20 035 0,30 050 |
HR 0,80 1,00 0,80 150 | M16x15
SR 2,00 2,80 2,00 450 | M20x15

Lado opuesto

Tabla 9-A : Cantidad aprox. de aceite en litros.

Modelos FR y TR con lubricante sintético provisto de fabrica:
MOBIL GLYGOYLE grado I1SO 460 o similar (vida util 50.000 hs).

Modelos HR y SR con lubricante mineral provisto de fabrica:
MOBIL GEAR 600 XP 320, EP MOBIL 632 grado I1SO 320, o similar.

B8

P -

#%m Ve DRENAJE )

,
[T _
L — L 1 Retirar Tapdn

G i ” ‘l ” ‘l para Transporte
fﬁﬁ Retirar Tapdn 7 J y T & L = — Colocar Tapén
Lado opuesto ” ‘l ” ‘l de Venteo
Fig. 9-1 Fig. 9-2

Importante : En equipos con lubricante mineral reemplazar el tapdn de llenado ciego a fines de transporte por

por el tapdn de venteo perforado provisto para operacion, para evitar pérdidas y dafos en los sellos (Fig. 9-2).

Tabla 9-B. Intervalo de cambio de aceite mineral
Aceite lubricante de origen mineral Condiciones de uso

Primera vez |Después de 500 horas o seis meses de operacidon (lo que ocurra primero).

Cambio Segunda vez |Después de 2500 horas o seis meses de operacion (lo que ocurra primero).

de aceite Terceravez |Cada 5000 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea 90 2C o menor

y siguientes | ca4a 2500 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea mayor que 90 °C

Si la atmésfera contiene gases corrosivos , ambiente con polvillo silice u otros contaminantes, consulte a su proveedor de lubricante.
Las capacidades aproximadas de aceite para posiciones de montaje estandar se indican en la Tabla 9-A, La cantidad de aceite indicada en
el presente catdlogo no es exacta. Para determinar la cantidad de aceite recomendada, retire el tapdn @ del equipo y verifique el nivel
correcto determinado cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rbsca (Fig. 9-1).
Rellenado de aceite
e En caso de necesitar agregar, utilizar misma marca y tipo de lubricante 6 consulte compatibilidad con los respectivos fabricantes.
e Suministre aceite a través del tapdn de llenado O ubicado en la parte superior de la unidad, controle retirando el tapén de
nivel de la unidad @ , el volumen adecuado se logra cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rosca (Fig. 9-1).
e Para inspeccionar, se retira el tapén de nivel O de la unidad, el lubricante debe alcanzar el borde inferior de la rosca (Fig. 9-1).
El equipo no debe estar en marcha, porque el nivel de aceite medido en esas condiciones serd incorrecto.
e Verifique el nivel de aceite cuando el lubricante esté cerca de su temperatura de operacion, a fin de obtener lecturas del
nivel de aceite mas precisas.
Luego del funcionamiento esperar un tiempo prudencial para que el lubricante regrese al cérter.
e En la puesta en marcha inicial, reparacion o después de un tiempo prolongado sin operacién, complete el nivel de lubricante
hasta la marca inferior del indicador de nivel. Haga funcionar la unidad con baja carga durante aproximadamente 5 minutos,

apague el equipo, revise y reajuste el nivel de aceite si fuera necesario.
Los rodamientos lubricados con grasa se envian con grasa de fabrica, en donde se proveen engrasadores revisar peridodicamente.

Intervalo Velocidad de entrada
Cada 1500 h 750 rpm o menor
Cada 1000 h 750 a 1800 rpm

Tabla 9-C. Intervalo de engrase
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Lubricacion linea PX

Mantenimiento de lubricacién

Ubicacién de tapones de llenado, nivel y drenaje

Eje macizo y Eje Hueco uevao O
NIVEL <
KTPX TPX DPX SDPX
DRENAJE ()
[ | l[_ 1 Retirar Tapd
etirar Tapon
o — 1 .Il.a para Transporte
(L]
2 : © [
‘ = @- 'm' =
O L = Colocar Tapé
pon
‘ﬁ de Venteo
ED— > i \ )
\
8 ] o417 ) d Fig. 10-2 : Puesta en Marcha
© S © —
’ . U] l@ [ )
Posicion de Montaje g )
Retirar Tap6n
Eje Macizo Eje Hueco
MD - MI MD-MI- HU Rosca
Modelo | SDPX | DPX | TPX | KTPX | SDPX | DPX | TPX | KTPX Fig. 10-1 : Control de nivel
200 14,2 13,2 120 134 1113 9,50 890 | 103 | M20x1,5 Modelos provistos con lubricante mineral provisto de fabrica:
225 21,6 19,8 18,0 20,4 | 16,8 15,0 13,2 15,6 | M20 x 1,5 MOBIL GEAR 600 XP 320, EP MOBIL 632 grado ISO 320, o similar.
250 28,8 24,0 21,6 25,0 24,0 21,6 19,2 16,8 | M20 x 1,5
280 43,0 38,0 35,0 39,5 35,0 30,0 27,0 31,0 | M20 x1,5
320 72,0 66,0 60,0 67,0 59,0 53,0 47,0 46,0 | M20 x 1,5

Tabla 10-A : Cantidad de aceite aprox. para carga inicial, en litros.

Importante : En equipos con lubricante mineral reemplazar el tapdn de llenado ciego a fines de transporte por

por el tapdn de venteo perforado provisto para operacidn, para evitar pérdidas y dafios en los sellos (Fig. 10-2).

Tabla 10-B. Intervalo de cambio de aceite mineral

Aceite lubricante de origen mineral

Condiciones de uso

Primera vez |Después de 500 horas o seis meses de operacidn (lo que ocurra primero).
Cambio Segunda vez |Después de 2500 horas o seis meses de operacion (lo que ocurra primero).
de aceite Cada 5000 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea 90 2C o menor

Tercera vez
y siguientes

Cada 2500 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea mayor que 90 2C

Si la atmésfera contiene gases corrosivos , ambiente con polvillo silice u otros contaminantes, consulte a su proveedor de lubricante.

Las capacidades aproximadas de aceite para posiciones de montaje estandar se indican en la Tabla 10-1, La cantidad de aceite indicada en
el presente catdlogo no es exacta. Para determinar la cantidad de aceite recomendada, retire el tapdn @ del equipo y verifique el nivel
correcto determinado cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rbsca (Fig. 10-1).

Rellenado de aceite
e En caso de necesitar agregar, utilizar misma marca y tipo de lubricante 6 consulte compatibilidad con los respectivos fabricantes.

e Suministre aceite a través del tapdn de llenado O ubicado en la parte superior de la unidad, controle retirando el tapén de
nivel de la unidad @ , el volumen adecuado se logra cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rosca (Fig. 10-1).

e Para inspeccionar, se retira el tapdn de nivel O de la unidad, el lubricante debe alcanzar el borde inferior de la rosca (Fig. 10-1).
El equipo no debe estar en marcha, porque el nivel de aceite medido en esas condiciones serd incorrecto.

e Verifique el nivel de aceite cuando el lubricante esté cerca de su temperatura de operacion, a fin de obtener lecturas del
nivel de aceite mas precisas.

Luego del funcionamiento esperar un tiempo prudencial para que el lubricante regrese al cérter.

e En la puesta en marcha inicial, reparacion o después de un tiempo prolongado sin operacién, complete el nivel de lubricante
hasta la marca inferior del indicador de nivel. Haga funcionar la unidad con baja carga durante aproximadamente 5 minutos,
apague el equipo, revise y reajuste el nivel de aceite si fuera necesario.

Los rodamientos lubricados con grasa se envian con grasa de fabrica, en donde se proveen engrasadores revisar periddicamente.

Intervalo Velocidad de entrada
Cada 1500 h 750 rpm o menor
Cada 1000 h 750 a 1800 rpm

Tabla 10-C. Intervalo de engrase

10
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Lubricacion linea U

wLENTAX

Mantenimiento de lubricacién
Ubicacién de tapones de llenado, nivel y drenaje

Posicién de Montaje - Eje Macizo Posicién de Montaje - Eje Hueco
la-1b | 2a-2b | 3a-3b | 5a-5b | 6a-6b |Bla-Blb| B2b |B3a-B3b | B5a-BSb | B6a-B6b la-Hu |2a-Hu-BHu| 3a-Hu | S5a-Hu | 6a-Hu
4a-4b B4a 1b-Hu 2b-Hu-BHu| 3b-Hu 5b - Hu 6b - Hu
Rosca
B2a-B4b Rosca Modelo | P13 [43-HuBHu| 3a-BHu | Sa-BHu | Ga-BHu
* Ni * Ni * * Ni jodelo
Modelo Nivel el el el Blb-Hu |4b-Hu-BHu| 3b-BHu | 5b-BHu | 6b-BHuU
en Tapa en Tapa en Tapa en Tapa
Nivel en Tapa | Nivel en Tapa
21 0,27 0,27 0,27 0,27 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 | -
21 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 | -
22 0,45 0,45 0,45 0,45 0,60 0,53 0,60 0,53 0,53 0,60 | -
22 0,30 0,30 0,32 0,32 032 | -
23 040 | 040 | 070 | 040 | 091 | 08 | 08 | 070 | 070 | 091 | - P 0 05 037 037 0 |
24 1,10 1,70 1,10 1,15 1,30 1,20 2,20 1,10 1,15 1,30 M16 x 1,5 24 1,00 1,47 1,45 1,45 1,45 M16x 1,5
25 200 | 320 | 230 | 230 | 270 | 210 | 400 | 240 | 250 | 28 |m20x15 25 2,00 3,20 150 150 190 | M20x15
26 3,30 6,10 3,40 3,40 3,60 3,50 6,70 3,60 3,80 3,90 M20x 1,5 26 3,20 5,30 2,40 2,40 3,50 M20x 1,5
Tabla 11-A : Cantidad de aceite aprox. para carga inicial, en litros.
Modelos 21.....23 con lubricante sintético provisto de fabrica: Modelos 24.....26 con lubricante mineral provisto de fabrica:

MOBIL GLYGOYLE grado ISO 460 o similar (vida util 50.000 hs). MOBIL GEAR 600 XP 320, EP MOBIL 632 grado ISO 320, o similar.

LLENADO O

NIVEL <

P 1 DRENAJE @

Il
( [ ! | | L 1 ] Retirar Tapon
M il ” “ ” “ para Transporte
\ /) 5a

Retirar Tapén J| Ik '” “' Sgl\(;(e:?g'gpén

Fig. 11-1 : Control de nivel Fig. 11-2 : Puesta en Marcha

Importante : En equipos con lubricante mineral reemplazar el tapdn de llenado ciego a fines de transporte por
por el tapdn de venteo perforado provisto para operacion, para evitar pérdidas y dafios en los sellos (Fig. 11-2).
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wLENTAX

Lubricacion linea U (continuacion)

Tabla 12-A. Intervalo de cambio de aceite mineral
Aceite lubricante de origen mineral

Condiciones de uso

Después de 500 horas o seis meses de operacion (lo que ocurra primero).

Primera vez
Cambio Segunda vez |Después de 2500 horas o seis meses de operacion (lo que ocurra primero).
de aceite Terceravez |Cada 5000 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea 90 2C o menor

v siguientes | ca43 2500 horas o un afio (lo que ocurra primero). Cuando la temperatura del aceite sea mayor que 90 °C

Si la atmdsfera contiene gases corrosivos , ambiente con polvillo silice u otros contaminantes, consulte a su proveedor de lubricante.
Las capacidades aproximadas de aceite para posiciones de montaje estandar se indican en la Tabla 11-A, La cantidad de aceite indicada en
el presente catdlogo no es exacta. Para determinar la cantidad de aceite recomendada, retire el tapon & del equipo y verifique el nivel

correcto determinado cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rosca (Fig. 11-1).

Rellenado de aceite
e En caso de necesitar agregar, utilizar misma marca y tipo de lubricante é consulte compatibilidad con los respectivos fabricantes.

e Suministre aceite a través del tapdn de llenado O ubicado en la parte superior de la unidad, controle retirando el tapén de
nivel de la unidad @ , el volimen adecuado se logra cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rosca (Fig. 11-1).

e Para inspeccionar, se retira el tapon de nivel O de la unidad, el lubricante debe alcanzar el borde inferior de la rosca (Fig. 11-1).
El equipo no debe estar en marcha, porque el nivel de aceite medido en esas condiciones serd incorrecto.

e Verifique el nivel de aceite cuando el lubricante esté cerca de su temperatura de operacién, a fin de obtener lecturas del

nivel de aceite mas precisas.
Luego del funcionamiento esperar un tiempo prudencial para que el lubricante regrese al carter.

e En la puesta en marcha inicial, reparacion o después de un tiempo prolongado sin operacidn, complete el nivel de lubricante
hasta la marca inferior del indicador de nivel. Haga funcionar la unidad con baja carga durante aproximadamente 5 minutos,

apague el equipo, revise y reajuste el nivel de aceite si fuera necesario.
Los rodamientos lubricados con grasa se envian con grasa de fabrica, en donde se proveen engrasadores revisar periddicamente.

Intervalo Velocidad de entrada
Cada 1500 h 750 rpm o menor
Cada 1000 h 750 a 1800 rpm

Tabla 12-B. Intervalo de engrase

Lubricacion linea BLOC

Mantenimiento de lubricacidn

Estas unidades van provistas con lubricacién de por vida.

Posicidn de Montaje
EV B W Modelo Todas
B50 0,20
B63 0,35
B76 0,50
B100 0,70

Tabla 12-C : Cantidad de aceite aprox. para carga inicial, en litros.

Modelos provistos de fabrica con lubricante sintético :
MOBIL GLYGOYLE grado ISO 460, o similar (vida util 50.000 hs).

12
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Lubricacion linea KL

Mantenimiento de lubricacién

Linea KL con lubricante mineral provisto de fabrica:

MOBIL GEAR 600 XP 320, EP MOBIL 632 grado 1SO 320, o similar. Posiciones de Montaje
la-1b | 2a-2b | 3a-3b | 5a-5b | 6a-6b
Modelo 4a-4b Rosca
KL2 30 | e | e | e | M16x 1,5
KL3 50 | - | e | e | e M16x 1,5
KL4 85 | = | | | M16 x 1,5
KL45 150 | | e [ e | e M20x 1,5

Tabla 13-A : Cantidad de aceite aprox. para carga inicial, en litros.

. ., . . Valores vélidos para eje hueco y eje macizo indistintamente.
Ubicacién de tapones de llenado, nivel y drenaje

bid &
© 9) © )
+ O & > @ &
@( L ﬂ E K E
o ) A )
o 9 o o
(Cara ozuesta) 1 a (Cara (;uesta) 1 b

(Cara opuesta) (Cara opuesta)
3 a 3 b d. (Caraopuesta) d (Caraopuesta)
. LLENADO
| | (Cara opuesta) (Cara opuesta) NIVEL
DRENAJE
i | Raan s
L 11 1 Retirar Tapén
5 5 b G . ” ‘I I‘ ‘l para Transporte
da
~ e &
. . [ 1 Colocar Tapdn
%enmr Tapon ” ‘I I‘ ‘l de Venteo
Fig. 13-1 : Control de nivel Fig. 13-2 : Puesta en Marcha

Importante : En equipos con lubricante mineral reemplazar el tapdn de llenado ciego a fines de transporte por
por el tapdn de venteo perforado provisto para operacién, para evitar pérdidas y dafios en los sellos (Fig. 11-2).
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LENTAX

Lubricacion (cont)

Mantenimiento de lubricacion (cont.)

Seleccion del lubricante

Consulte la Tabla 14-A para seleccionar la viscosidad apropiada del aceite.

Busque en la Tabla 14-B los lubricantes recomendados.

La lista de lubricantes recomendados no es completa. Las recomendaciones de lubricantes tienen por objeto ayudar a guiar al
cliente para que seleccione el lubricante correcto, y se suministra solamente a nivel orientativo.

Para conocer las marcas de aceite y las cantidades disponibles en la actualidad, comuniquese con su proveedor de lubricantes.
Los lubricantes sintéticos pueden considerarse siempre que sean compatibles con los distintos materiales de los equipoa, como
los aceros comunes y de aleacidn, bronce, cobre, hierro fundido, plastico acrilico, retenes de caucho de acrilonitrilo-butadieno
(NBR) roelastomero (FKM), resina alquidica desnaturalizada (pintura de imprimacidn interna), o aceite mineral con aditivos

para presion extrema (EP) (residuo de aceite de prueba).
o La correcta seleccion del lubricante y de las practicas de mantenimiento es responsabilidad del cliente.

Tabla 14-A. Viscosidad del aceite

Temperatura ambiente
Velocidad de salida 10°C a 0°C a 10°C a 50°C a
15°C 302C 50 2eC 90 °C
100 rpm o mayor ISO* AGMA VG68 2EP VG150 4EP VG220 5EP VG320 6EP
100 rpm o menor 1ISO* AGMA VG100 3EP VG220 5EP VG320 6EP VG460 7EP
Tabla 14-B. Lubricantes recomendados
Marca BP CASTROL CHEVRON TEXACO EXXON MOBIL SHELL TOTAL
1SO VG68 ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL c OM(;(E)?JRNDS MEROPA SPARTAN '\ggi'RL OMALA CARTER
2 AGMA 2EP GR-XP-68 SP68 BM68 1100/68 £P6s WM68 EP68 P68 68 EP68
g 1SO VG100 ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL c OM%TJRNDS MEROPA SPARTAN '2‘22::’ OMALA CARTER
@ | AGMA3EP | GR-XP-100 SP100 BM100 1100/100 £P100 WM100 EP100 XP100 100 EP100
§ 1SO VG150 ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL c OM‘;STJRNDS MEROPA SPARTAN “ggig’ OMALA CARTER
ﬁ AGMA 4EP | GR-XP-150 SP150 BM150 1100/150 £P150 WM150 EP150 XP150 150 EP150
'§ 1SO VG220 ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL c OM(:,ETJRNDS MEROPA SPARTAN "ggi::’ OMALA CARTER
< | AGMASEP | GR-XP-220 SP220 BM220 1100/220 £p220 WM220 EP220 XP220 220 EP220
Eg szég é:i?f;o 2;;2: OP;S;;; 1T1I:)ISOL c OM‘;ETJRNDS MEROPA SPARTAN “gg:::’ OMALA CARTER
-XP- /320 £p320 WM320 EP320 XP320 320 EP320
1SO VG460 ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL COM(;E)’TJRNDS MEROPA SPARTAN ’\(/IEEAB:?L- OMALA CARTER
AGMA 7EP GR-XP-460 SP460 BM460 1100/460 £PA60 WM460 EP460 XPAEO 460 EP460
Grasa para Gi’:i; SPHEEROL Olista Long- TF;IOBZ%b DURALITH MULTI- BEACON MOBILUX ALVANIA MULTIS
rodamientos LS EP2 AP3 time 3EP 1000-2 GREASE 68 FAK EP2 EP2 EP2 EP2 EP2

Cantidad de aceite

Las cantidades estimadas de aceite para especificaciones estandar se indican en las Tablas “Cantidad de aceite”.Los valores
indicados en éste catalogo no son exactos. Para inspeccionar el nivel de aceite, utilice el método indicado oportunamente
segun sea la linea, modelo y posicion de montaje. ‘

Rellenado de aceite

e Suministre aceite a través de la entrada ubicada en la parte superior de la unidad principal, controle retirando el tapdn de
nivel de la unidad, el volimen adecuado cuando el lubricante alcanza el borde inferior de la rosca.

e Para inspeccionar, se retira el tapdn de nivel de la unidad, el lubricante debe alcanzar el borde inferior de la rosca.
El equipo no debe estar en marcha, porque el nivel de aceite medido en esas condiciones sera incorrecto.

e Verifique el nivel de aceite cuando el lubricante esté cerca de su temperatura de operacion, a fin de obtener lecturas del
nivel de aceite mas precisas. Cantidades grandes de aceite presentan considerables diferencias entre los niveles de aceite frio
y caliente, luego del funcionamiento esperar un tiempo prudencial para que el lubricante regrese al carter.

e Cuando llene la unidad por primera vez o después de 1 o mdas semanas sin operacién, llene o verifique el nivel de lubricante
hasta la marca inferior del indicador de nivel. Haga funcionar la unidad con baja carga durante aproximadamente 5 minutos,
apague el equipo, y revise y reajuste el nivel de aceite si fuera necesario.

14
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L LENT

Planos constructivos Linea C en 3 etapas

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

511 512

Version Modular

519

513

518 519

524 529

,%,,,f

527
515
516 520 517 528
Rodamientos
Modelo 513 511 512 514 515 516 520 517 518 519
C00 61907-27 6203 6203-2RS 6200 6200 6201 6202 6300 6005 6205-2Z
co 61907-2Z 6203 6203-2RS 6300 6202 6300 6202 6302 NJ 205 E NJ 2206 E
Cc1 6009-Z-C3 6305 NJ 305 E 6004 6004 6204 NUP 2205 E NJ 304 E NJ 207 E NJ 2208 E
C2 6009-Z-C3 6305 NJ305E 6204 6204 6304 NUP 2205 E NJ 304 E NJ 208 E NJ 2210 E
C3 6014-Z-C3 NJ 2206 E NJ 2207 E 6205 6205 6305 NUP 2206 E NJ 305 E NJ211E NJ 2212 E
Cc4 6014-Z-C3 NJ 2207 E NJ 2208 E 6206 6206 6306 NUP 2207 E NJ 306 E NJ 213 E NJ 2213 E
C45 6020-Z-C3 NJ 2208 E NJ 2208 E 6405 6405 6208 NUP 2209 E| NJ2308E NJ 215 E NJ 2216 E
C5 6024-Z-C3 NJ210E NJ310E NJ 209 E NJ 2209 E 6309 NUP 2310 E NJ310E NJ 217 E NJ 2219 E
Cé 6024-Z-C3 NJ210E NJ310E NJ 309 E NJ 2309 E ) Nﬂ 2309E | NUP2312E NJ312E NJ 222 E NJ 2224 E
Retenes y Sellos
Modelo 521 522 523 524 525 526 527 528 529
(@(0]0] 17x30x7 | - 35x62x10 30x52x7 19x6 19x6 30x8 35x8 30x40x7
co 17x30x7 | e 35x62x10 | 35x62x10 26x6,5 26x6,5 35x8 42x9,5 35x52x10
C1 25x40x7 30x62x7 45x62x 8 40x80x 8 30x8 30x8 42 x9,5 52x10 40x55x 8
C2 25x40x7 30x62x7 45x62x8 50x90x 10 37x10 37x10 47 x 6,5 52x10 50x65x8
Cc3 30x42x7 40x72x 10 70x90x 10 60x110x12 40x7 40x7 52x10 62x8 60x90x8
c4 35x52x10 45 x 80 x 10 70x90x 10 65x120x 13 52x10 52x10 62x8 72x9 65 x 100 x 10
C45 40x52x7 40 x 80 x 10 100x120x12 | 80x140x 14 52x10 52x10 80x 10 90x 8 80x 100 x 10
C5 50x65x8 60x110x12 | 120x150x12 | 95x170x 16 62x8 62x8 85x12 110x12 95x120x 12
ce 50x65x8 60x110x12 | 120x150x 12 | 120x215x 18 100 x 12 100x 12 100x 12 130x12 120x 150 x 12

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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wLENTAX

Planos constructivos Linea C en 3 etapas

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

Version Compacta

518 519 524 519 529
511 512 \5@3 \
ETW TN N
g
NS o
—f—E=p - = - - - - —-1
&E%-__W@ 777777 B E=> E+
=] =
—d 5;7
521 522 525 2 >15
=
N
514 / g
(Toz7777 4
526

516 520 517 528

Rodamientos

Modelo 513 511 512 514 515 516 520 517 518 519
RC1 NJ 205 E NJ 2205 E 6004 6004 6204 NUP 2205 E NJ 304 E NJ 207 E NJ 2208 E
RC2 NJ 205 E NJ 2205 E 6204 6204 6304 NUP 2205 E NJ 304 E NJ 208 E NJ 2210 E
RC3 NJ 2207 E NJ 2207 E 6205 6205 6305 NUP 2206 E NJ305E NJ211E NJ 2212 E
RC4 | NJ 2207 E NJ 2207 E 6206 6206 6306 NUP 2207 E NJ 306 E NJ 213 E NJ 2213 E
RC45 NJ 2210 E NJ310E 6405 6405 6208 NUP 2209 E | NJ2308E NJ 215 E NJ 2216 E
RC5 | - NJ2210E NJ2310E NJ209 E NJ 2209 E 6309 NUP 2310E| NJ310E NJ 217 E NJ 2219 E
RC6 | NJ2210E NJ2310E NJ309 E NJ 2309 E NJ2309E | NUP2312E NJ312E NJ 222 E NJ 2224 E

|
Retenes y Sellos

Modelo 521 522 523 524 525 526 527 528 529
RC1 25x40x7 25x52x7 | = -e- 40x80x 8 30x8 30x8 42x9,5 52x10 40x55x 8
RC2 25x40x7 25x52x7 | = - 50 x 90 x 10 37x10 37x10 47 x 6,5 52x10 50x65x8
RC3 35x56 x 10 40x72x10 |  —emmeeee- 60x110x 12 40x7 40x7 52x10 62x8 60x90x8
RC4 35x 56 x 10 40x72x10 |  —emmeee- 65x120x 13 52x10 52x10 62x8 72x9 65 x 100 x 10
RC45 50x80x8 60x110x12 |  ------—-- 80x 140 x 14 52x10 52x10 80x 10 90x8 80x 100 x 10
RC5 50x80x8 60x110x12 |  ------—-- 95x170x 16 62x8 62x8 85x12 110x 12 95x120x 12
RC6 50x80x8 60x110x12 |  --—-—-m- 120x215x 18 100 x 12 100 x 12 100 x 12 130x 12 120x 150 x 12

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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ZLENTAX

Planos constructivos Linea C en 2 etapas

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

511 512 .,
Version Modular
— = _ 513 518 519 524 519 529
=} q
\
‘ &
: ST N W
| 523 %
521 522 !
\
777777 —J =) e
525 & E 527
8 %H T
526
516 520 517 528
Rodamientos
Modelo 513 511 512 516 520 517 518 519
€00 61907-2Z 6203 6203-2RS 6201 6202 6300 6005 6205-2Z
co 61907-2Z 6203 6203-2RS 6300 6202 6302 NJ205E | NJ2206E
c1 6009-Z-C3 6305 NJ 305 E 6204 NUP2205E| NJ304E NJ207E | NJ2208E
c2 6009-Z-C3 6305 NJ 305 E 6304 NUP 2205E| NJ304E NJ208E | NJ2210E
c3 6014-Z-C3 | NJ2206E | NJ2207E 6305 NUP 2206 E| NJ305E NJ211E | NJ2212E
ca 6014-Z-C3 | NJ2207E | NJ2208E 6306 NUP 2207 E| NJ306E NJ213E | NJ2213E
C45 6020-Z-C3 | NJ2208E | NJ2208E 6208 NUP2209E| NJ2308E | NJ215E | NJ2216E
cs 6024-7-C3 | NJ210E NJ310E 6309 NUP2310E| NJ310E NJ217E | NJ2219E
C6 6024-Z-C3 | NJ210E NJ310E | NJ2309F |NUP2312E| NJ312E NJ222E | NJ2224E
Retenes y Sellos
Modelo 521 522 523 524 525 526 527 528 529
coo 17x30x7 |  --meee- 35x62x10 30x52x7 19x6 19x6 30x8 35x8 30x40x7
co 17x30x7 | - 35x62x 10 35x62x 10 26 x 6,5 26 x 6,5 35x8 42x9,5 35x52x10
Cc1 25x40x7 30x62x7 45x62x8 40x80x 8 30x8 30x8 42 x9,5 52x10 40x55x8
Cc2 25x40x7 30x62x7 45x62x8 50x90x 10 37x10 37x10 47 x 6,5 52x10 50x65x8
C3 30x42x7 40x72x10 70x90x 10 60x110x 12 40x7 40x7 52x10 62x8 60x90x 8
c4 35x52x10 45x80x 10 70x90x 10 65x120x 13 52x10 52x10 62x8 72x9 65x 100 x 10
C45 40x52x7 40x80x 10 100x120x 12 | 80x140x 14 52x10 52x10 80x 10 90x8 80x100x 10
C5 50x65x8 60x110x12 | 120x150x12 | 95x170x 16 62x8 62x8 85x12 110x 12 95x120x 12
C6 50x65x%x8 60x110x12 120x150x 12 | 120x215x 18 100x 12 100x 12 100x 12 130x 12 120x 150x 12

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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ZLENTAX

Planos constructivos Linea C en 2 etapas

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

Version Compacta

518 519 524

511 512 & \

WY TN

Sl S

519

A (I
oz,
] §=

| N

525 527
521 522
526
516 520 517 528
Rodamientos
Modelo 513 511 512 516 520 517 518 519

RC1 | - NJ 205 E NJ 2205 E 6204 NUP 2205 E NJ 304 E NJ 207 E NJ 2208 E

RC2 | - NJ205E | NJ2205E 6304 NUP 2205E| NJ304E NJ208E | NJ2210E

RC3 | - NJ2207E | NJ2207E 6305 NUP 2206 E| NJ305E NJ211E | NJ2212E

77 N — NJ2207E | NJ2207E 6306 NUP 2207E| NJ306E NJ213E | NJ2213E

RC45 | NJ2210E | NJ310E 6208 NUP2209E| NJ2308SE | NJ215E | NJ2216E

RC5 | e NJ2210E | NJ2310E 6309 NUP 2310E| NJ310E NJ217E | NJ2219E

RC6 | - NJ2210E | NJ2310E | NJ2309E |NUP2312E| NJ312E NJ222E | NJ2224E

Retenes y Sellos
Modelo 521 522 523 524 525 526 527 528 529

RC1 25x40x7 25x52x7 | @ -eeeeem 40 x80x 8 30x8 30x8 42 x9,5 52x10 40x55x8
RC2 25x40x7 25x52x7 | e 50x90x 10 37x10 37x10 47 x 6,5 52x10 50x65x8
RC3 35x56x 10 40x 72 x 10 60x110x 12 40x7 40x7 52x10 62x8 60x90x8
RC4 35x56x10 40x72x10 |  -mmmeee- 65x120x 13 52x10 52x10 62x8 72x9 65x 100 x 10
RC45 50x80x8 60x110x12 | - 80x140x 14 52x10 52x10 80x 10 90x8 80x100x 10
RC5 50x80x8 60x110x12 |  -=--mme- 95x170x 16 62x8 62x8 85x12 110x 12 95x120x 12
RC6 50x80x8 60x110x12 |  -=--mm-m- 120x215x 18 100x 12 100x 12 100x 12 130x 12 120x 150x 12

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.

18
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Planos constructivos Linea R

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

Version Modular

511 512
=0 F— = - -
\
\ 513
| 524
\
\
i 4
%: —
514 515
Rodamientos
Modelo 511 512 513 514 515
FR 6203 6203-2RS 61907-27 6202 6204
TR 6305 NJ 305 E 6009-Z-C3 6204 NJ 2206 E
HR NJ 2206 E NJ 2207 E 6014-7-C3 NJ 305 E NJ 2208 E
SR NJ 210 E NJ310E 6024-Z-C3 | NJ 2208 E NJ 2210 E
Retenes
Modelo 521 522 523 524
FR 17x30x7 | - 35x62x10 20x30x7
TR 25x40x 7 30x62x7 45x62x8 30x42x7
HR 30x42x7 40x72x10 70x90x 10 40x72x10
SR 50x65x8 60x110x 12 120x 150 x 12 50x80x8

19

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Planos constructivos Linea R

wLENT

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

Rodamientos

Retenes

Version Compacta

513
524
; D (G
521 522
514 515
Modelo 511 512 513 514 515
RTR NJ 205 E NJ2205E | --—----—-- 6204 NJ 2206 E
RHR NJ 2207 E NJ2207E | ------- NJ 305 E NJ 2208 E
RSR NJ 2210 E NJ 2310 E e NJ 2208 E NJ 2210 E
Modelo 521 522 523 524
RTR 25x40x7 25x52x7 | = - 30x42x7
RHR 35x56x 10 40x72x10 | - 40x 72 x 10
RSR 50x80x8 60 x 110 x 12 s 50x80x8

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.

20
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ZLENTAX

Planos constructivos Linea F en 3 etapas

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

511 512
513 514 515 ..
Version Modular

\
= - 529
525
526
516
530
518
Rodamientos
Modelo 513 511 512 514 515 516 520 517 518 519
FOO 61907-27 6203 6203-2RS 6200 6200 6201 6202 6300 61909 61909
FO 61907-27 6203 6203-2RS 6300 6202 6300 6202 6302 6011 6210
F1 6009-Z-C3 6305 NJ 305 E 6004 6004 6204 NUP 2205E | NJ304E 6012 6012
F2 6009-Z-C3 6305 NJ 305 E 6204 6204 6304 NUP2205E | NJ304E 6016 6214
F3 6014-Z-C3 NJ 2206 E NJ 2207 E 6205 6205 6305 NUP 2206 E | NJ305E 6017 6017
F4 6014-Z-C3 NJ 2207 E NJ 2208 E 6206 6206 6306 NUP 2207 E NJ 306 E 6022 6219
F45 6020-Z-C3 NJ 2208 E NJ 2208 E 6405 6405 6208 NUP 2209 E | NJ 2308 E 6028 6028
Retenes y Sellos
Modelo 521 522 523 524 525 526 527 528 529 530
FOO 17x30x7 |  ------ee- 35x62x10 45x62x8 19x6 19x6 30x8 35x8 45x58x7 45x68x 8
FO 17x30x7 |  ----- 35x62x10 50x80x8 26x6,5 26x6,5 35x8 42x9,5 50x65x8 55x90x6
F1 25x40x7 30x62x7 45x62x8 60x90x 10 30x8 30x8 42x9,5 52x10 60 x80x 10 60 x95x 10
F2 25x40x7 30x62x7 45x62x8 70x110x 10 37x10 37x10 47x6,5 52x10 70 x 90 x10 80x125x8
F3 30x42x7 40x72x10 70x90x 10 85x120x 12 40x7 40x7 52x10 62x8 85x105x13 | 85x130x12
F4 35x52x10 45x80x 10 70x90x 10 95x152x17 52x10 52x10 62x8 72x9 95x120x12 | 110x170x13
F45 40x52x7 40x80x10 | 100x120x12 | 140x170x 13 52x10 52x10 80x 10 90x 8 140x160x 13 | 140x210x 15

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Planos constructivos Linea F en 3 etapas

wLENTAX

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

514

515

Version Compacta

Rodamientos
Modelo | 511 512 513 514 515 516 520 517 518 519
RF1 NJ 205 E NJ2205E | ------- 6004 6004 6204 NUP 2205 E NJ 304 E 6012 6012
RF2 NJ 205 E NJ2205E | --------- 6204 6204 6304 NUP 2205 E NJ 304 E 6016 6214
RF3 NJ2207E | NJ2207E | -oeoeme 6205 6205 6305 NUP 2206 E| NJ305E 6017 6017
RF4 NJ 2207 E NJ2207E | - 6206 6206 6306 NUP 2207 E NJ 306 E 6022 6219
RF45 2210E NJ310E | - 6405 6405 6208 NUP 2209 E | NJ2308E 6028 6028
Retenes y Sellos
Modelo 521 522 523 524 525 526 527 528 529 530
RF1 25%40x7 25X52X7 | eeeeee 60 x 90 x 10 30x8 30x8 42x9,5 52x 10 60x80x10 | 60x95x10
RF2 25x40x7 25x52x7 | -eeeeee- 70x110x10 | 37x10 37x10 47x6,5 52x10 70x90x10 | 80x125x8
RF3 35x56x10 | 40x72x10 |  -----e- 85x120x 12 40x7 40x7 52x10 62x8 85x105x13 | 85x130x 12
RF4 35x56x10 | 40x72x10 | - 95x152x17 | 52x10 52x10 62x8 72x9 95x120x12 | 110x170x 13
RF45 50x80x8 60 x110x 12|  ------—-- 140 x 170 x 13 52x10 52x10 80x 10 90x8 140x160x 13 | 140x 210x 15

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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wLENTAX

Planos constructivos Linea F en 2 etapas

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio .,
Version Modular

511 512

513 516 520

PEANINAY
NS,

X

Rodamientos

Modelo 513 511 512 516 520 517 518 519
FOO 61907-2Z 6203 6203-2RS 6201 6202 6300 61909 61909
FO 61907-2Z 6203 6203-2RS 6300 6202 6302 6011 6210
F1 6009-Z-C3 6305 NJ305E 6204 NUP 2205 E NJ 304 E 6012 6012
F2 6009-Z-C3 6305 NJ305E 6304 NUP 2205 E NJ 304 E 6016 6214
F3 6014-Z-C3 NJ 2206 E NJ 2207 E 6305 NUP 2206 E NJ305E 6017 6017
F4 6014-Z-C3 NJ 2207 E NJ 2208 E 6306 NUP 2207 E NJ 306 E 6022 6219
F45 6020-Z-C3 NJ 2208 E NJ 2208 E 6208 NUP 2209 E NJ‘ 2%08 E 6028 6028

Retenes y Sellos

Modelo 521 522 523 524 525 526 527 528 529 530
FOO 17x30x7 | - 35x62x10 45x62x8 19x6 19x6 30x8 35x8 45x58x7 45x68x 8
FO 17x30x7 | - 35x62x10 50x80x8 26 x6,5 26x6,5 35x8 42x9,5 50x65x8 55x90x6
F1 25x40x7 30x62x7 45x62x8 60x90x 10 30x8 30x8 42x9,5 52x10 60 x 80 x 10 60 x95x 10
F2 25x40x7 30x62x7 45x62x8 70x110x 10 37x10 37x10 47 x 6,5 52x10 70 x 90 x10 80x125x8
F3 30x42x7 40x72x10 70x90x 10 85x120x 12 40x7 40x7 52x10 62x8 85x105x13 | 85x130x12
F4 35x52x10 45x80x 10 70x90x 10 95x152x17 52x10 52x10 62x8 72x9 95x120x12 | 110x170x 13
F45 40x52x7 40x80x10 | 100x120x 12 | 140x170x 13 52x10 52x10 80x 10 90x8 140x160x 13 | 140x210x 15

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Planos constructivos Linea F en 2 etapas

ZLENTAX

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

511

512

521

Rodamientos

522

525

516 520

526

530

518

‘87

;‘\\‘
\\\\*”

Version Compacta

Modelo | 513 511 512 516 520 517 518 519
RF1 | - NJ 205 E NJ 2205 E 6204 NUP 2205 E NJ 304 E 6012 6012
RF2 | NJ 205 E NJ 2205 E 6304 NUP 2205 E NJ 304 E 6016 6214
RF3 | e NJ 2207 E NJ 2207 E 6305 NUP 2206 E NJ 305 E 6017 6017
RF4 | e NJ 2207 E NJ 2207 E 6306 NUP 2207 E NJ 306 E 6022 6219
RF45 | - NJ 2210 E NJ310E 6208 NUP 2209 E NJ‘ 2%08 E 6028 6028
Retenes y Sellos
Modelo 521 522 523 524 525 526 527 528 529 530
RF1 25x40x8 25x52x7 | - 60 x90x 10 30x8 30x8 42 x9,5 52x10 60x80x 10 60 x 95 x 10
RF2 25x40x8 25x52x7 | - 70 x110x 10 37x10 37x10 47 x 6,5 52x 10 70 x 90 x10 80x125x8
RF3 35x56x10 | 40x72x10 | = - 85x120x12 40x7 40x7 52x10 62x8 85x105x 13 85x130x12
RF4 35x56x10 | 40x72x10 | - 95x 152 x 17 52x10 52x 10 62x8 72x9 95x120x12 | 110x170x 13
RF45 60x80x8 60x110x 12|  ----me- 140 x 170 x 13 52x10 52x10 80x 10 90x8 140x 160 x 13 | 140x 210x 15

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Planos constructivos Linea Bloc

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

511 512 511 512
'©
521 521

513 == 513

N ST
‘\y) = ;‘I‘\\
i (I
(s TILIEELY 55 5 i
1 I

| I
7797 77 ot

@il

522 522 522 522
Rodamientos
Modelo 511 512 513
B50 6006 6203 6006
B63 6007 6204 6008
B76 6008 6205 6010
B100 6010 6206 6012
Retenes
Modelo 521 522
B50 30x55x7 30x42x7
B63 35x62x10 40x55x8
B76 40x68x 8 50x65x8
B100 50x80x8 60 x 80 x 10

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.




Cuadernillo RJUN 19/09/19 Pagina 26

wLENT

Planos constructivos Linea U

Mantenimiento

Listado de piezas habituales de Recambio

522 512 512 521 511 511
513 513

f 525 ™ 523

° > o )
e ' O Q I QO
522 512 512 521 511

Rodamientos

Modelo 511 512 513 514
21 30203 6203 6204 6008
22 30204 6204 6205 6010
23 30205 6205 6206 6012
24 30207 6207 30208 6017
25 30208 6208 30210 6019
26 30210 6210 30212 6022

T

Retenes y sellos

Modelo 521 522 523 524 525
21 17x30x7 30x40x7 20x30x7 40x55x 8 30x8
22 20x30x7 35x47x7 25x40x7 50x65x 8 40x 7
23 25x40x7 (3)5425;25"2157 30x42x7 | 60x8OX10 | 42X95 | oo e 100y EC 112
24 30x42x7 50x65x8 40x72x10 85x105x 12 72x9
25 35x56x 10 60 x 80 x 10 50x80x8 90x120x 12 80 x 10
26 40x55x8 60 x 80 x 10 60x90x 10 105x130x 12 90x8

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Planos constructivos Linea SDPX

wwLENT

Mantenimiento
Listado de piezas habituales de Recambio

Rodamientos

Tamafio 517 518 519
200 32312 30220 6026
225 32313 30222 6028
250 32315 30224 6032
280 32317 30228 6034
320 32319 32230 6038

Retenes y sellos

Tamafio 525 526 527
200 60x80x10 | 100x120x12 | 130x 160x 15
225 65x100x10 | 110x130x12 | 140x 160 x 13
250 75x90x10 | 120x150x 12 | 160 x 190 x15
280 85x105x13 | 140x160x13 | 170 x 200 x 15
320 95x120x12 | 150x180x15 | 190 x 220 x 14

27

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.

517 IRy 525 518 517 ] 525 527 519
7 ~ X7 ~
0 & il & B & &
e e o | o6
Al , S ,
517 526 518 517 527 519
Eje Macizo Eje Hueco




Cuadernillo RIN 01/11/23 Pagina 28

wwLENT

Planos constructivos Linea DPX

Mantenimiento
Listado de piezas habituales de Recambio

522 512 517 518 522 512 517 527 519
K & © & &
N I o
EAJ & © 6 &
513 517 526 518 H] 513 517 527 519
Eje Macizo ¢ ¢ Eje Hueco
522 T 515
T >
515
i ¢] Version con traba antiretroceso
523 )
Rodamientos
Tamafio 512 513 515 517 518 519
200 33209 33209 NJ 2209 E 32312 30220 6026
225 32310 32310 NJ 2310 E 32313 30222 6028
250 32311 32311 NJ2311E 32315 30224 6032
280 32312 32312 NJ 2312 E 32317 30228 6034
320 33216 E YLK N — 32319 32239 6038
Retenes y sellos
Tamafio 522 523 526 527

200 45%x62x8 45%x62x8 100 x 120 x 12 130 x 160 x 15
225 50x 65x 8 50x65x 8 110x130x 12 140 x 160 x 13
250 50x65x8 55 x 100 x 10 120 x 150 x 12 160 x 190 x15
280 60 x 80 x 10 55x 100 x 10 140x 160 x 13 170 x 200 x 15
320 80x100x10 | = e 150 x 180 x 15 190 x 220 x 14

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Planos constructivos Linea TPX

wwLENT

Mantenimiento
Listado de piezas habituales de Recambio

510 521 511 512 517 518 510 521 511 512 517 527 519
& & & © &0
R G O
511 513 517 526 518 511 513 517 527 519
Eje Macizo Eje Hueco
Rodamientos
Tamafio 510 511 512 513 517 518 519
200 33207 33207 33209 33209 32312 30220 6026
225 33208 33208 32310 32310 32313 30222 6028
250 33209 33209 32311 32311 32315 30224 6032
280 33210 33210 32312 32312 32317 30228 6034
33212 33212 parai=25....71
320 32313 32313 32319 32230 6038
32310 32310 parai=80...112
Retenes y sellos
Tamafio 521 526 527
200 35x56x 10 100 x 120 x 12 130x 160 x 15
225 40x55x8 110x 130 x 12 140 x 160 x 13
250 45x62x8 120 x 150 x 12 160 x 190 x15
280 50X 65 x 8 140 x 160 x 13 170 x 200 x 15
60x80x10 parai=25...71
320 150 x 180 x 15 190 x 220 x 14
50x80x8 parai=80..112

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Planos constructivos Linea KTPX

Mantenimiento
Listado de piezas habituales de Recambio

514 514 512 517 518
g =
& O -0
&
O
% &
Eje Hueco 8
514 512 517 527 519 513 517 576 518
514 /
L/ W T e &
SN / Eje Macizo
—1 |- B
Vll/’i I 3
ﬁ—% 3 ] M@ | & ©
y /i e\
524
513 517 527 519
Rodamientos
Tamafio 512 513 514 517 518 519
200 33209 33209 32308 32312 30220 6026
225 32310 32310 32311 32313 30222 6028
250 32311 32311 32311 32315 30224 6032
280 32312 32312 33214 32317 30228 6034
320 33216 32313 33214 32319 32230 6038
Retenes y sellos
Tamano 524 526 527
200 35x 56 x 10 100 x 120 x 12 130 x 160 x 15
225 50 x 65x 8 110x 130 x 12 140 x 160 x 13
250 50 x 65 x 8 120 x 150 x 12 160 x 190 x15
280 65 x 100 x 10 140 x 160 x 13 170 x 200 x 15
320 65 x 100 x 10 150 x 180 x 15 190 x 220 x 14

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Planos constructivos Linea KL

wLENT

Mantenimiento
Listado de piezas habituales de Recambio

511 512

Version Modular

S|4 1 — =} 523 513 516 517 524
\
\
| 7‘%
\ 7
\ HpaN
‘ ¢/
%
/1
U
n
517
Rodamientos
Tamafio 511 512 513 514 515 516 517
KL2 NJ 2206 E NJ 2207 E | 6014-Z-C3 30308 30308 30307 32018
KL3 NJ 2206 E NJ 2207 E | 6014-Z-C3 30308 30308 30307 32018
KL4 NJ 2207 E NJ 2208 E | 6014-7-C3 30309 30309 30309 30220
KL45 NJ 2208 E NJ 2208 E | 6020-Z-C3 32310 32310 32310 30224
Retenes y sellos
Tamafio 521 522 523 524 525
KL2 30x42x7 40x72x10 70x90x 10 90 x 120 x 12 40x 7
KL3 30x42x7 40x72x10 70x90x 10 90 x 120 x 12 40 x 7
KL4 35x52x10 45x80x 10 70x 90 x 10 100 x 120 x 12 40x7
KL45 40x52x7 40 x 80 x 10 100 x 120 x 12 120 x 150 x 12 62 x 8

31

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Planos constructivos Linea KL

Mantenimiento
Listado de piezas habituales de Recambio

Version Compacta

516 517 524
511 512

|

521 522 / e

|
S
-4
I
NS

514 515 516 524 517
525
Rodamientos
Tamarno 511 512 513 514 515 516 517
RKL2 NJ 2207 E NJ2207E | - 30308 30308 30307 32018
RKL3 NJ 2207 E NJ2207E | - 30308 30308 30307 32018
RKL4 NJ 2207 E NJ2207E | - 30309 30309 30309 30220
RKL45 | NJ2210E NJ310E | - 32310 32310 32310 30224
Retenes y sellos
Tamafio 521 522 523 524 525
RKL2 35x 56 x 10 40x72x10 | —eeemeee- 90x 120 x 12 40x 7
RKL3 35x 56 x 10 40x72x10 | = - 90x120x 12 40x 7
RKL4 35x 56 x 10 40x72x10 | @ —eeemee- 100 x 120 x 12 40x 7
RKL45 50 x 80 x 8 60x110x12 | = —eeeeee- 120 x 150 x 12 62x8

® Solo el personal técnico capacitado debe desarmar, y armar los reductores Lentax.
Lea cuidadosamente este manual de servicio y nuestro manual de mantenimiento.
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Localizacion de fallas

wLENT

/\ATENCION

@ Identifique cualquier anormalidad durante la operacién, y tome —tan pronto como sea posible—las medidas
correctivas apropiadas que se describen en este manual de mantenimiento.
haber tomado las medidas correctivas.

No haga funcionar la unidad hasta

Toda vez que el reductor esté funcionando en forma anormal, consulte la Tabla y tome de inmediato las medidas correctivas

apropiadas. Si esto no corrige el problema, o si el reductor exhibe sintomas no incluidos en esta tabla, consulte con la fabrica.
Tabla 25-A. Guia de localizacidn de fallas

Sintoma

Causa

Correccién

El

motor funciona sin carga.

Falla de la alimentacién eléctrica

Comuniquese con la compafiia local de electricidad.

Circuito eléctrico defectuoso

Inspeccione el circuito.

Falla del fusible

Reemplace el fusible.

Desconexion de dispositivo de proteccion

Elimine la causa de la operacion del
dispositivo, y reconecte.

Bloqueo de la carga

Inspeccione la carga y el dispositivo de seguridad

Mal contacto en el interruptor

Ajuste la seccion de contactos.

Bobina estatdrica del motor desconectada

Repare o reemplace.

Falla de rodamiento

Repare o reemplace.

Motor trifasico funcionando como monofasico

Compruebe la fuente de alimentacion
con un voltimetro.

Inspeccione el motor, bobinados del
transformador, contactor, fusible, etc. y
repare o reemplace segun sea necesario.

Cuando se aplica la carga

El interruptor se recalienta.

Capacidad insuficiente del interruptor

Reemplace el interruptor.

Sobrecarga

Reduzca la carga.

Falla del fusible

Capacidad insuficiente del fusible

Reemplace el fusible.

Sobrecarga

Reduzca la carga.

La velocidad no aumentay
el motor se recalienta.

Caida de tension

Comuniquese con la compaiiia local de electricidad.

Sobrecarga

Reduzca la carga.

Bobina estatdrica del motor en cortocircuito

Repare o reemplace.

Falta la chaveta

Instale una chaveta.

El rodamiento estd quemado

Repare o reemplace.

Ajuste incorrecto del dispositivo de sobrecarga

Ajuste el dispositivo de sobrecarga.

El motor funciona sin carga.

El motor gira en sentido inverso.

Error de conexion

Conecte el motor de acuerdo con la especificacion.

Falla del fusible

El cable de salida esta en cortocircuito

Repare o reemplace.

Mal contacto entre el motor y el arrancador

Complete la conexidn.

Sobrecarga

Reduzca la carga.

Sobreelevacion
excesiva de temperatura

Caida o aumento de tensién

Comuniquese con la compafiia local de electricidad.

Rodamiento chamuscado

Repare o reemplace.

La temperatura ambiente es alta

Reduzca la temperatura ambiente.

Dafios debidos a la aplicacion de
sobrecarga a los engranajes, rodamientos, etc.

Repare o reemplace.

Fugas de
aceite

Hay fugas de aceite desde las sec-
ciones de los ejes de entrada/salida.

Retén de aceite dafiado

Cambie el retén de aceite.

Rasgufios o abrasion en el eje.

Repare o reemplace.

Hay fugas de aceite desde la
superficie de unién de la carcaza.

Bulones flojos

Apriete los bulones con los valores
correctos de par.
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Localizacion de fallaScon)

Tabla 26-A. Guia de localizacién de fallas (cont.)

Sintoma

Causa

Correccién

Sonido anormal.
Vibracion excesiva.

Engranajes, ejes o rodamientos dafiados.

Hagalos reparar en un taller especializado.

Carcaza deformada debido a una
super . ] Jves$ o refular | E

Aplane lasuper . ] JveS o
K Yce laminas de ajuste.

Jev }

Resonancia debida a una rigidez
] v e . nfe de la base de instalacion

Refuerce la base de instalacién para
mejorar la rigidez.

Alineacion incorrecta con la maquina impulsada

Alinee el centro del eje.

Vibracion de la maquina impulsada
tr veul]Y redoictor

Aisle la maquina impulsada del reductor.

Sonido anormal proveniente del motor

Contaminacion

Elimine la contaminacién.

Rodamientos dafiados

Instale nuevos rodamientos.

Corte por sobrecorriente

Aceleracion o desaceleracion brusca

Aument 0 Y u %o }eleracion
o desaceleracion.

Cambio brusco en la carga

Disminuya la carga.

Sobrecorrient Yra®E

Pu 3  r¥deHado de salida

Corrijapar o]Julv E 0 %ofa. 3 Y

Sobrecorriente de CC

Cortocircuito en el lado de salida

Haga las correcciones necesarias para
eliminar el cortocircuito.
Inspeccione los cables.

Corte por sobretension
regenera Ya

Desconexién del variador

Desaceleracion brusca

Aument o Y u%} eleracion
Reduzca la frecuencia de frenado.

Operacion del relé térmico

Sobrecarga

Disminuya la carga hastaelv o} E

* %o O.].
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